HI-FORCE 44™ SOLDER - BROWNELLS HI-FORCE 44 SOLDER 1/4LB

RIBBON

28,000 PSI-Flows At 475\ F. The Best All-Round Solder For Gunsmithing

Brownells Hi-Force 44 Solder is an alloy solder containing 4% silver and 96% tin.
Excellent for steel, stainless steel, nickel, brass and copper. Completely
non-toxic. Flows free and smooth at about 475° F., greatly reducing heating time.
No need for cumbersome oxyacetylene setups. Prevents black oxide formation to
reduce cleanup time. Provides 14,000 to 28,000 PSI tensile strength. Will not
crack under stress as do other low temperature soldering materials. And, a big
plus . . . customers report that parts joined with Hi-Force 44 Solder showed no
effects when immersed in hot bluing tanks! Use #4 Comet Flux.

Attributes

Name: BROWNELLS HI-FORCE 44 SOLDER 1/4LB RIBBON
Manufacturer: BROWNELLS

Product no.: 080649325

Mfr. No.:

Container Size: 1/4 Ib

Weight: 1/4 Ib.

Delivery weight: 0.045kg

UPC: 050806016910

Item details

Made in USA
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HIFORCE 44 LOTZINN SICHERHEITSANWEISUNGEN

Einfilhrung

Danke, dass du dich fir das Brownells HiForce 44 Létzinn entschieden hast. Dieser Leitfaden bietet wichtige
Sicherheitsanweisungen, um die sichere Verwendung und Handhabung dieses Produkts zu gewahrleisten. Bitte lese
das gesamte Dokument sorgfaltig durch, bevor du das Létzinn verwendest.

Allgemeine Sicherheitsrichtlinien

® Stelle sicher, dass du das Produkt sicher verwendest, indem du alle Anweisungen befolgst.
®* Trage immer personliche Schutzausristung (PSA) wie Handschuhe und Schutzbrille, wenn du mit L6tzinn

arbeitest.

® Halte das Létzinn aufRerhalb der Reichweite von Kindern und anderen gefahrdeten Personen.
® Sei dir der potenziellen Gefahren beim Léten bewusst, einschlie3lich Verbrennungen und dem Einatmen von

Déampfen.

® Wenn du unerwiinschte Reaktionen oder Unfalle erlebst, suche sofort medizinische Hilfe.
® Melde unsichere Produkte oder Unfélle den zustéandigen Behdrden.

Besondere Sicherheitsvorkehrungen fiir die Verwendung

Verwende das Létzinn in einem gut beliifteten Bereich, um das Einatmen von Dampfen zu vermeiden, die
beim Loten entstehen.

Vermeide den Kontakt mit Haut und Augen. Bei Kontakt spulle mit viel Wasser und suche medizinischen Rat,
wenn die Reizung anhalt.

Schlucke das Létzinn nicht. Es ist ungiftig, aber das Verschlucken kann trotzdem schéadlich sein.

Stelle sicher, dass das Létgerat in gutem Zustand und ordnungsgemal gewartet ist.

Verwende das Lo6tzinn nicht in der Nahe von brennbaren Materialien oder in explosiven Atmosphéren.
Befolge die Anweisungen des Herstellers zur Verwendung von Flussmittel. Verwende das empfohlene #4
Comet Flux.

Anleitungen zur Installation und Verwendung

1.

2.

3.

Vorbereitung:

* Versammle alle notwendigen Werkzeuge und Materialien, einschlie3lich des Létzinns, Flussmittels und
Lotgerats.
® Stelle sicher, dass dein Arbeitsplatz sauber und aufgeraumt ist.

Lotprozess:
® Erhitze den Lotkolben auf die geeignete Temperatur (ungefahr 475° F).
® Trage das #4 Comet Flux auf die zu verbindenden Oberflachen auf.
® Fihre das HiForce 44 Lotzinn in die Verbindung ein, wahrend du mit dem Lotkolben Wéarme
anwendest.
® | asse das Lotzinn gleichmafig in die Verbindung flie3en, ohne die Materialien zu Uberhitzen.
Nach dem Léten:

® [asse die geldtete Verbindung vollstédndig abkihlen, bevor du sie anfasst.
® Uberpriife die Verbindung auf Mangel oder Probleme.
® Reinige Uberschussiges Flussmittel oder Lotzinn von deinem Arbeitsplatz.

Entsorgungsanweisungen

® Entsorge alle tbrig gebliebenen L6tzinn und Flussmittelreste geman den értlichen Vorschriften.
® Entsorge L6tzinn nicht im Haushaltsmull. Informiere dich Uber lokale Recyclingprogramme oder Einrichtungen

zur Entsorgung geféhrlicher Abfalle.

® Stelle sicher, dass alle Verpackungsmaterialien verantwortungsbewusst entsorgt werden.



Kontaktinformationen fiir weitere Unterstiitzung

Fiur Fragen oder Bedenken beziiglich der Sicherheit und Verwendung des Brownells HiForce 44 Létzinns wende dich
bitte an deinen lokalen Handler oder besuche die Website des Herstellers fur weitere Unterstiitzung.

Danke fur deine Aufmerksamkeit zu diesen Sicherheitsanweisungen. Deine Sicherheit und Zufriedenheit stehen fur
uns an erster Stelle.



HIFORCE 44 SOLDER SAFETY INSTRUCTIONS

Introduction

Thank you for choosing Brownells HiForce 44 Solder. This guide provides essential safety instructions to ensure the
safe use and handling of this product. Please read the entire document carefully before using the solder.

General Safety Guidelines

Ensure safe use of the product by following all instructions.

Always use personal protective equipment (PPE) such as gloves and safety goggles when handling solder.
Keep the solder out of reach of children and vulnerable individuals.

Be aware of potential hazards associated with soldering, including burns and inhalation of fumes.

If you experience any adverse reactions or accidents, seek medical attention immediately.

Report any unsafe products or accidents to the appropriate authorities.

Specific Safety Precautions for Use

® Use in a wellventilated area to avoid inhaling fumes generated during soldering.

® Avoid contact with skin and eyes. In case of contact, rinse with plenty of water and seek medical advice if
irritation persists.

Do not ingest the solder. It is nontoxic, but ingestion can still be harmful.

Ensure that the soldering equipment is in good condition and properly maintained.

Do not use the solder near flammable materials or in explosive atmospheres.

Follow the manufacturer's instructions for the use of flux. Use #4 Comet Flux as recommended.

Instructions for Installation and Usage

1. Preparation:

® Gather all necessary tools and materials, including the solder, flux, and soldering equipment.
® Ensure your work area is clean and free of clutter.

2. Soldering Process:

Heat the soldering iron to the appropriate temperature (approximately 475° F).
Apply #4 Comet Flux to the surfaces to be joined.

Feed the HiForce 44 Solder into the joint while applying heat with the soldering iron.
Allow the solder to flow smoothly into the joint without overheating the materials.

3. PostSoldering:
® Allow the soldered joint to cool completely before handling.

® Inspect the joint for any defects or issues.
® Clean up any excess flux or solder from the work area.

Disposal Instructions

® Dispose of any leftover solder and flux according to local regulations.

® Do not dispose of solder in household waste. Check for local recycling programs or hazardous waste disposal
facilities.

® Ensure that all packaging materials are disposed of responsibly.

Contact Information for Further Support

For any questions or concerns regarding the safety and use of Brownells HiForce 44 Solder, please contact your
local distributor or refer to the manufacturer's website for further assistance.

Thank you for your attention to these safety instructions. Your safety and satisfaction are our top priorities.



INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD DEL SOLDADOR
HIFORCE 44

Introduccion

Gracias por elegir el soldador HiForce 44 de Brownells. Esta guia proporciona instrucciones de seguridad esenciales
para garantizar el uso y manejo seguro de este producto. Por favor, lee todo el documento cuidadosamente antes de
usar el soldador.

Directrices Generales de Seguridad

® Asegurate de utilizar el producto siguiendo todas las instrucciones.

® Siempre usa equipo de proteccion personal (EPP) como guantes y gafas de seguridad al manipular el
soldador.

* Mantén el soldador fuera del alcance de nifios y personas vulnerables.

® Ten en cuenta los peligros potenciales asociados con la soldadura, incluidos quemaduras e inhalacién de
humos.

® Siexperimentas alguna reaccion adversa o accidente, busca atencion médica de inmediato.

® |nforma sobre cualquier producto inseguro o accidente a las autoridades correspondientes.

Precauciones de Seguridad Especificas para el Uso

® Utiliza en un &rea bien ventilada para evitar inhalar los humos generados durante la soldadura.

® Evita el contacto con la piel y los ojos. En caso de contacto, enjuaga con abundante agua y busca atencion
médica si la irritacion persiste.

No ingieras el soldador. Es no téxico, pero la ingestién puede ser perjudicial.

Asegurate de que el equipo de soldadura esté en buen estado y correctamente mantenido.

No uses el soldador cerca de materiales inflamables o en atmésferas explosivas.

Sigue las instrucciones del fabricante para el uso de flux. Usa #4 Comet Flux como se recomienda.

Instrucciones para la Instalaciéon y Uso

1. Preparacion:

® Relne todas las herramientas y materiales necesarios, incluido el soldador, el flux y el equipo de

soldadura.
® Asegurate de que tu area de trabajo esté limpia y libre de desorden.

2. Proceso de Soldadura:

® Calienta el soldador a la temperatura adecuada (aproximadamente 475° F).

® Aplica #4 Comet Flux a las superficies que se van a unir.

® Alimenta el soldador HiForce 44 en la junta mientras aplicas calor con el soldador.

® Permite que el soldador fluya suavemente en la junta sin sobrecalentar los materiales.

3. PostSoldadura:

® Deja que la junta soldada se enfrie completamente antes de manejarla.
® |nspecciona la junta en busca de defectos o problemas.
® Limpia cualquier exceso de flux o soldador de la zona de trabajo.

Instrucciones de Eliminacion

® Desecha cualquier sobrante de soldador y flux de acuerdo con las regulaciones locales.
® No deseches el soldador en la basura doméstica. Consulta los programas de reciclaje locales o instalaciones

de eliminacién de residuos peligrosos.
® Asegurate de que todos los materiales de embalaje se eliminen de manera responsable.

Informacién de Contacto para Soporte Adicional



Para cualquier pregunta o inquietud relacionada con la seguridad y el uso del soldador HiForce 44 de Brownells, por
favor contacta a tu distribuidor local o consulta el sitio web del fabricante para obtener mas asistencia.

Gracias por tu atencidn a estas instrucciones de seguridad. Tu seguridad y satisfaccién son nuestras principales
prioridades.



INSTRUCTIONS DE SECURITE POUR LA SOUDURE
HIFORCE 44

Introduction

Merci d'avoir choisi la soudure HiForce 44 de Brownells. Ce guide fournit des instructions de sécurité essentielles
pour garantir une utilisation et une manipulation slres de ce produit. Veuillez lire I'intégralité du document
attentivement avant d'utiliser la soudure.

Directives de Sécurité Générales

® Assurezvous d'utiliser le produit en suivant toutes les instructions.

Portez toujours des équipements de protection individuelle (EPI) tels que des gants et des lunettes de sécurité
lors de la manipulation de la soudure.

Gardez la soudure hors de portée des enfants et des personnes vulnérables.

Soyez conscient des dangers potentiels liés a la soudure, y compris les brilures et l'inhalation de fumées.

Si vous ressentez des réactions indésirables ou des accidents, consultez immédiatement un médecin.
Signalez tout produit dangereux ou accident aux autorités compétentes.

Précautions de Sécurité Spécifiques a I'Utilisation

® Utilisez dans un endroit bien ventilé pour éviter d'inhaler les fumées générées pendant la soudure.

Evitez tout contact avec la peau et les yeux. En cas de contact, rincez abondamment a I'eau et consultez un
avis médical si l'irritation persiste.

Ne pas ingérer la soudure. Elle est non toxique, mais son ingestion peut tout de méme étre nuisible.
Assurezvous que I'équipement de soudage est en bon état et correctement entretenu.

Ne pas utiliser la soudure a proximité de matériaux inflammables ou dans des atmosphéres explosives.
Suivez les instructions du fabricant pour l'utilisation du flux. Utilisez le flux #4 Comet comme recommandé.

Instructions pour l'Installation et I'Utilisation

1. Préparation :

®* Rassemblez tous les outils et matériaux nécessaires, y compris la soudure, le flux et I'équipement de
soudage.
® Assurezvous que votre espace de travail est propre et dégagé.

2. Processus de Soudage :

Chauffez le fer a souder a la température appropriée (environ 475° F).

Appliquez le flux #4 Comet sur les surfaces a assembler.

Introduisez la soudure HiForce 44 dans le joint tout en appliquant de la chaleur avec le fer & souder.
Laissez la soudure s'écouler doucement dans le joint sans surchauffer les matériaux.

3. Apreés la Soudure :

® | aissez le joint soudé refroidir complétement avant de le manipuler.
® |nspectez le joint pour détecter d'éventuels défauts ou problémes.
* Nettoyez tout exces de flux ou de soudure de la zone de travail.

Instructions de Mise au Rebut

® Disposez de toute soudure et flux restants conformément aux réglementations locales.

® Ne pas jeter la soudure dans les déchets ménagers. Vérifiez les programmes de recyclage locaux ou les
installations de mise au rebut des déchets dangereux.

® Assurezvous que tous les matériaux d'emballage sont éliminés de maniére responsable.

Informations de Contact pour un Support Supplémentaire



Pour toute question ou préoccupation concernant la sécurité et I'utilisation de la soudure HiForce 44 de Brownells,
veuillez contacter votre distributeur local ou consulter le site Web du fabricant pour obtenir une assistance
supplémentaire.

Merci de préter attention a ces instructions de sécurité. Votre sécurité et votre satisfaction sont nos principales
priorités.



ISTRUZIONI PER LA SICUREZZA DELLA SALDATURA
HIFORCE 44

Introduzione

Grazie per aver scelto il saldatore HiForce 44 di Brownells. Questa guida fornisce istruzioni di sicurezza essenziali
per garantire un uso e una gestione sicuri di questo prodotto. Si prega di leggere attentamente l'intero documento
prima di utilizzare il saldatore.

Linee Guida Generali di Sicurezza

Assicurarsi di utilizzare il prodotto seguendo tutte le istruzioni.

Indossare sempre dispositivi di protezione individuale (DPI) come guanti e occhiali di sicurezza durante la
manipolazione del saldatore.

Tenere il saldatore fuori dalla portata di bambini e individui vulnerabili.

Essere consapevoli dei potenziali rischi associati alla saldatura, tra cui scottature e inalazione di fumi.

In caso di reazioni avverse o incidenti, cercare immediatamente assistenza medica.

Segnalare eventuali prodotti non sicuri o incidenti alle autorita competenti.

Precauzioni Specifiche per I'Uso

Utilizzare in un'area ben ventilata per evitare di inalare i fumi generati durante la saldatura.

Evitare il contatto con la pelle e gli occhi. In caso di contatto, sciacquare abbondantemente con acqua e
cercare assistenza medica se l'irritazione persiste.

Non ingerire il saldatore. E non tossico, ma l'ingestione pud comunque essere dannosa.

Assicurarsi che l'attrezzatura per la saldatura sia in buone condizioni e correttamente mantenuta.

Non utilizzare il saldatore vicino a materiali inflammabili o in atmosfere esplosive.

Seguire le istruzioni del produttore per l'uso del flussante. Utilizzare il flussante #4 Comet come
raccomandato.

Istruzioni per l'installazione e I'Uso

1.

2.

3.

Preparazione:

® Raccogliere tutti gli strumenti e i materiali necessari, inclusi il saldatore, il flussante e l'attrezzatura per
la saldatura.
® Assicurarsi che l'area di lavoro sia pulita e priva di ingombri.

Processo di Saldatura:

® Riscaldare il ferro da saldare alla temperatura appropriata (circa 475° F).

® Applicare il flussante #4 Comet sulle superfici da unire.

® Alimentare il saldatore HiForce 44 nella giunzione mentre si applica calore con il ferro da saldare.
® Consentire al saldatore di fluire uniformemente nella giunzione senza surriscaldare i materiali.

PostSaldatura:

® Consentire alla giunzione saldata di raffreddarsi completamente prima di maneggiarla.
® |[spezionare la giunzione per eventuali difetti o problemi.
® Pulire eventuali residui di flussante o saldatore dall'area di lavoro.

Istruzioni per lo Smaltimento

® Smaltire eventuali saldature e flussante avanzati secondo le normative locali.
® Non smaltire il saldatore nei rifiuti domestici. Controllare i programmi di riciclaggio locali o le strutture di

smaltimento di rifiuti pericolosi.

® Assicurarsi che tutti i materiali di imballaggio siano smaltiti in modo responsabile.

Informazioni di Contatto per Ulteriori Supporto



Per qualsiasi domanda o preoccupazione riguardante la sicurezza e I'uso del saldatore HiForce 44 di Brownells, si
prega di contattare il proprio distributore locale o consultare il sito web del produttore per ulteriori assistenza.

Grazie per la vostra attenzione a queste istruzioni di sicurezza. La vostra sicurezza e soddisfazione sono le nostre
massime priorita.



INSTRUKCJE BEZPIECZENSTWA LUTU HIFORCE 44

Wprowadzenie

Dziekujemy za wybor lutowania HiForce 44 firmy Brownells. Niniejszy przewodnik zawiera niezbedne instrukcje
bezpieczenstwa, ktére zapewnig bezpieczne uzycie i obstuge tego produktu. Prosimy o uwazne przeczytanie catego
dokumentu przed uzyciem lutu.

Ogolne zasady bezpieczenstwa

® Zapewnij bezpieczne uzycie produktu, przestrzegajgc wszystkich instrukcji.
® Zawsze uzywaj osobistego wyposazenia ochronnego (PPE), takiego jak rekawice i gogle ochronne, podczas

obstugi lutowia.

® Trzymaj lut poza zasiegiem dzieci oraz oséb wrazliwych.
® Badz Swiadomy potencjalnych zagrozen zwigzanych z lutowaniem, w tym poparzen i wdychania oparéw.
® Jesli doswiadczysz jakichkolwiek niepozgdanych reakcji lub wypadkow, natychmiast szukaj pomocy

medycznej.
Zgtaszaj wszelkie niebezpieczne produkty lub wypadki odpowiednim wtadzom.

Specyficzne srodki ostroznosci przy uzyciu

Uzywaj w dobrze wentylowanym pomieszczeniu, aby unikngé wdychania oparéw powstajgcych podczas
lutowania.

Unikaj kontaktu ze skorg i oczami. W przypadku kontaktu, przeptucz duzg iloscig wody i skonsultuj sie z
lekarzem, jesli podraznienie nie ustepuje.

Nie spozywaj lutu. Jest nietoksyczny, ale spozycie moze by¢ szkodliwe.

Upewnij sie, ze sprzet lutowniczy jest w dobrym stanie i odpowiednio konserwowany.

Nie uzywaj lutu w poblizu materiatéw tatwopalnych ani w atmosferze wybuchowe;j.

Postepuj zgodnie z instrukcjami producenta dotyczacymi stosowania topnika. Uzyj topnika #4 Comet zgodnie
z zaleceniami.

Instrukcje dotyczace instalacji i uzytkowania

1.

2.

3.

Przygotowanie:

® Zbierz wszystkie niezbedne narzedzia i materiaty, w tym lut, topnik i sprzet lutowniczy.
® Upewnij sie, ze twoje miejsce pracy jest czyste i wolne od bataganu.

Proces lutowania:

® Podgrzej lutownice do odpowiedniej temperatury (okoto 475° F).

® Natéz topnik #4 Comet na powierzchnie, ktére majg by¢ potagczone.

* Wprowadzaj lut HiForce 44 do ztgcza, jednoczesnie stosujgc ciepto z lutownicy.
® Pozwdl lutowi swobodnie ptyng¢ w ztgczu, unikajgc przegrzewania materiatow.

Po lutowaniu:

® Pozwdl, aby lutowane ztgcze catkowicie ostygto przed obstuga.
® Sprawd? ztgcze pod katem jakichkolwiek wad lub probleméw.
® Posprzataj wszelkie nadmiary topnika lub lutu z miejsca pracy.

Instrukcje dotyczgce utylizaciji

® Utylizuj wszelkie pozostatosci lutu i topnika zgodnie z lokalnymi przepisami.
® Nie wyrzucaj lutu do odpadéw domowych. Sprawdz lokalne programy recyklingu lub placéwki do utylizaciji

odpaddéw niebezpiecznych.
Upewnij sie, ze wszystkie materialy opakowaniowe sg odpowiednio utylizowane.

Informacje kontaktowe w celu uzyskania dalszego wsparcia



W przypadku jakichkolwiek pytan lub watpliwosci dotyczacych bezpieczenstwa i uzytkowania lutowania HiForce 44

firmy Brownells, prosimy o kontakt z lokalnym dystrybutorem lub odwiedzenie strony internetowej producenta w celu
uzyskania dalszej pomocy.

Dziekujemy za uwage na te instrukcje bezpieczenstwa. Twoje bezpieczenstwo i satysfakcja sg naszymi priorytetami.



HIFORCE 44 SOLDER SAKERHETSINSTRUKTIONER

Introduktion

Tack for att du valde Brownells HiForce 44 Solder. Denna guide innehéller viktiga sékerhetsinstruktioner for att
sékerstélla séker anvandning och hantering av denna produkt. Vanligen las hela dokumentet noggrant innan du
anvander |ddmaterialet.

Allméanna séakerhetsriktlinjer

® Se till att produkten anvands sakert genom att folja alla instruktioner.

® Anvand alltid personlig skyddsutrustning (PPE) som handskar och skyddsglaségon nér du hanterar
I6dmaterialet.

Hall Iodmaterialet utom rackhall for barn och sarbara individer.

Var medveten om potentiella risker kopplade till 16dning, inklusive brannskador och inandning av angor.
Om du upplever nagra negativa reaktioner eller olyckor, sk omedelbart medicinsk hjalp.

Rapportera alla osékra produkter eller olyckor till de relevanta myndigheterna.

Specifika sakerhetsatgarder for anvandning

® Anvand i ett valventilerat omrade for att undvika inandning av dngor som genereras vid l6dning.

* Undvik kontakt med hud och 6gon. Vid kontakt, skolj med mycket vatten och stk medicinsk rddgivning om
irritation kvarstar.

Ingestera inte |6dmaterialet. Det ar icketoxiskt, men intag kan fortfarande vara skadligt.

Se till att I6dningsutrustningen ar i gott skick och ordentligt underhallen.

Anvand inte l6dmaterialet néra brannbara material eller i explosiva atmosfarer.

Folj tillverkarens instruktioner fér anvandning av flussmedel. Anvand #4 Comet Flux som rekommenderat.

Instruktioner for installation och anvandning

1. Forberedelse:

® Samla alla nédvandiga verktyg och material, inklusive I6dmaterial, flussmedel och I6dningsutrustning.
® Se till att din arbetsyta ar ren och fri fran skrap.

2. Lodprocess:

® Varm lodjarnet till ratt temperatur (ungeféar 475° F).

* Applicera #4 Comet Flux pa de ytor som ska sammanfogas.

® Mata in HiForce 44 Solder i fogarna medan du applicerar varme med lédjarnet.
® |at lodmaterialet flyta jamnt in i fogarna utan att Gverhetta materialen.

3. Efter l6dning:
® Lat den l6dda foggen svalna helt innan du hanterar den.

® |nspektera foggen for eventuella defekter eller problem.
® Rengor eventuella 6verskott av flussmedel eller I6dmaterial fr&n arbetsomradet.

Avfallsinstruktioner

® Kassera eventuellt dverblivet Iddmaterial och flussmedel enligt lokala regler.

® Kassera inte Iodmaterialet i hushallsavfall. Kontrollera lokala atervinningsprogram eller anlaggningar for farligt
avfall.

* Se till att alla forpackningsmaterial kasseras pa ett ansvarsfullt satt.

Kontaktinformation for ytterligare support

For eventuella fragor eller bekymmer angéende sakerheten och anvandningen av Brownells HiForce 44 Solder,
vanligen kontakta din lokala distributor eller hanvisa till tillverkarens webbplats for ytterligare hjalp.



Tack for att du uppmarksammade dessa sakerhetsinstruktioner. Din siakerhet och tillfredsstéllelse ar vara higsta
prioriteringar.



BEZPECNOSTNI INSTRUKCE PRO HIFORCE 44
SOLDER

Uvod

Dé&kujeme, Ze jste si vybrali pajku Brownells HiForce 44. Tento priivodce poskytuje nezbytné bezpednostni pokyny k
zajisténi bezpe€ného pouziti a manipulace s timto produktem. Pfed pouzitim pajky si prosim pozorné prectéte cely
dokument.

Obecné bezpecénostni pokyny

® Zaijistéte bezpecné pouZivani produktu dodrzovanim vdech pokynd.

® Vzdy pouzivejte osobni ochranné prostfedky (OOP), jako jsou rukavice a ochranné bryle, pfi manipulaci s
pajkou.

Udrzujte pajku mimo dosah déti a zranitelnych osob.

Budte si védomi potencialnich rizik spojenych s pajenim, véetné popalenin a vdechovani vypard.

Pokud zaZijete jakékoli nepfiznivé reakce nebo nehody, okamzité vyhledejte 1ékafskou pomoc.

Nahlaste jakékoli nebezpecéné produkty nebo nehody pfislusnym tradim.

Specifické bezpeénostni opatfeni pro pouziti

® Pouzivejte v dobfe vétraném prostoru, abyste se vyhnuli vdechovani vypar( vznikajicich pfi pajeni.

* Vyhnéte se kontaktu s pokoZkou a ogima. V pfipadé kontaktu diikladné oplachnéte vodou a v pfipadé
pretrvavajiciho podrazdéni vyhledejte |ékafskou pomoc.

Nepolykeijte pajku. Je netoxicka, ale jeji poZiti mlze byt stale Skodlivé.

Zajistéte, aby pajeci zarizeni bylo v dobrém stavu a fadné udrzovano.

NepouZivejte pajku v blizkosti hoflavych material( nebo v explozivnich atmosférach.

Dodrzujte pokyny vyrobce pro pouziti fluxu. Pouzijte #4 Comet Flux, jak je doporuceno.

Pokyny pro instalaci a pouziti

1. Pfiprava:

® Shroméazdéte vSechny potfebné néastroje a materidly, v€etné pajky, fluxu a pajeciho zafizeni.
® Ujistéte se, Ze vaSe pracovni plocha je Cista a bez neporadku.

2. Proces pajeni:

Zahtejte pajeci hrot na pfiméfenou teplotu (pfiblizné 475° F).
Naneste #4 Comet Flux na povrchy, které maji byt spojeny.

Vlozte HiForce 44 Solder do spoje pfi aplikaci tepla pajecim hrotem.
Nechte pajku plynule téct do spoje, aniz byste pfehrali materialy.

3. Po pajeni:

® Nechte pajeny spoj zcela vychladnout pfed manipulaci.
® Zkontrolujte spoj na jakékoli vady nebo problémy.
® Uklidnéte jakékoli pfebytecné fluxy nebo pajku z pracovniho prostoru.

Pokyny pro likvidaci

® Likvidujte veSkerou zbyvajici pajku a flux podle mistnich pfedpist.

®* Nepokladejte pajku do doméaciho odpadu. Zkontrolujte mistni recyklacni programy nebo zafizeni pro likvidaci
nebezpe&ného odpadu.

® Zaijistéte, aby vSechny obalové materidly byly likvidovany odpovédné.

Kontaktni informace pro dalSi podporu



Pro jakékoli dotazy nebo obavy ohledné bezpecnosti a pouziti pajky Brownells HiForce 44 se prosim obratte na
svého mistniho distributora nebo se podivejte na webové stranky vyrobce pro dalSi pomoc.

Dékujeme za vasi pozornost k t&émto bezpecnostnim pokynlm. Vase bezpecnost a spokojenost jsou nasimi hlavnimi
prioritami.



